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A

MATERIAIS PROIBIDOS

PVC, VINIL, ABS, FIBRA DE
VIDRO, FIBRA DE
CARBONO E QUALQUER
MATERIAL QUE
CONTENHA CLORO

Usar estes materiais na sua Due produzira
gases toxicos, podendo causar problemas
de saude e danos a maqguina.

Se vocé desconhece a COMPOSI¢ao do seu
material, NAO USE.
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1. NOTAS DE SEGURANCA

Leia atentamente as notas abaixo para evitar danos a saude e a maquina. Mantenha
estas notas acessiveis e perto da maquina. Todas as pessoas que forem operar a
Due NXT devem estar cientes dos riscos e treinadas para o uso.

A Due NXT possui um laser diodo de alta poténcia e deve ser utilizada com o
maximo de responsabilidade e cuidado!

Produtos laser emitem radiacdo intensa e podem causar danos aos olhos e
gueimaduras por irradiacdo. A Due somente opera com a tampa fechada para
evitar estes danos. Nao obstrua os sensores da tampa. Seja responsavel com vocé
mMmesmo e com 0S outros.

Nunca deixe a Due trabalhando sem supervisao. Nunca cologque objetos
espelhados ou inflamaveis sob o Laser. A Due deve ser sempre operada por
pessoas cientes dos riscos. Se vocé nao for operar, ensine outra pessoa com
responsabilidade e cuidado.

Ao operar a Due vocé concorda que:
- Vocé entende que Lasers sao perigosos;

- Vocé vai sempre utilizar a Due de maneira segura e responsavel para
propositos legais;

- Vocé é responsavel pelo mau uso da sua Due;

- Vocé é responsavel por permitir acesso somente a pessoas com capacidade e
conhecimento dos riscos.

Se vocé tem alguma preocupacdo com seguranc¢a ou nao concorda com os termos
acima, ndo use o nosso software e a Due Laser.
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2. ESPECIFICACOES TECNICAS

A Due NXT tem as seguintes especificacoes:

Dimensdes 240 (A)*800(L)*650 (C) mm
Massa 16 kg
Area de Trabalho 420x320 mm
Altura maxima do material 45 mm
Alimentacéo 127/220V - 50- 60Hz
Consumo 120 W
Velocidade Méxima 10000 mm/min
Tipo de Laser Diodo 445 nm
Poténcia do Laser 8 W
Vida Util do Laser Acima de 5000 horas
Formatos de arquivos SVG, DXF, JPEG e PNG
Conexao WiFi ou cabo de rede

Software compativel com arquivos exportados dos programas: Corel
Draw, lllustrator, AutoCad, SolidWorks e Photoshop.
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3. INSTALACAO

O QUE VEM NA CAIXA

Due NXT Completa Mangueira

Com trava mangueira

>
Cabo de Alimentacéao Cabo de Rede Gabarito de Foco
110/220V 10 A Ethernet RJ45 Padrao Due NXT

Padrao ABNT 3 pinos
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DESEMBALANDO A DUE NXT

1 - Retire da caixa a Due NXT e desencaixe as protecoes laterais

2 - Retire a colmeia da caixa;

3 - Retire a caixa de acessérios de dentro da Due NXT

4 - Corte as abracadeiras brancas que prendem os eixos da Due NXT

5 - GUARDE A CAIXA E AS PROTEGCOES LATERAIS PARA FUTUROS
TRANSPORTES DA DUE.
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VISTA GERAL - DUE NXT

1 - Botdo on/off

2 - Tampa de protecao

3 - Entradas de ar

4 - Adesivo técnico

5 - Saida para mangueira
de exaustao

6 - Conexdo de cabo de
rede

7 - Conexao de
alimentacao
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DIMENSOES GERAIS - DUE NXT

e N

215,10

——

— —

549,50

756,40 —

*Dimensdes em milimetros
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INSTALANDO A DUE

1 - Posicione a Due em uma mesa ou bancada lisa e nivelada de no
minimo 1x 0,8 m préxima a uma tomada e uma saida de ar ou janela;

2 - Coloque a mangueira de exaustao
na saida traseira e prenda com a trava
da mangueira

3 - Coloque a outra ponta da mangueira em um ambiente aberto e
ventilado

4 - LLigue o cabo de alimentacao no conector traseiro da Due e em uma
tomada 110/220V comum (A Due NXT é Bivolt automatica)

5 - Posicione manualmente a colmeia de corte na base da Due.

SUA DUE ESTA PRONTA PARA SER UTILIZADA ;D
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INSTALANDO OS SOFTWARES

Os links para download de todos os softwares estdo disponiveis na
pagina:

duelaser.com/suporte

Nos links abaixo vocé encontra um video detalhando a instalacdo dos
softwares:

Windows:
https://youtu.be/dC3IsipINZs?list=PL2cs7gywJcN-rCGAbg-HHNTa4i{SwM92 p

MAC:

https://www.youtube.com/watch?v=xTMe3XOUaBE&list=PL2cs7gywJcNIMX VO]
4bhOphRebumZELp &index=1

PROCEDIMENTO

Baixe e instale o Inkscape

O Inkscape € um programa aberto de desenho e é utilizado para
INKSFAPE gerar os arquivos da Due. Para usuarios do MAC ¢é& necessario
Oraw Freely.  instalar o XQUARTZ.

Baixe e instale o Due Scanner.

O Due scanner instala todos os outros programas que vocé precisa
para usar a sua Due para sistema Windows e inicia o programa da
maqguina toda vez gue vocé for usar.

Due Laser - Manual do Usuéario | Due NXT 11


https://youtu.be/dC3Isip1NZs?list=PL2cs7gywJcN-rCGAbg-HHNTa4jSwM92_p
https://www.youtube.com/watch?v=xTMe3XOUaBE&list=PL2cs7gywJcN9MXvoj4bh0phR6bumZELp_&index=1
https://www.youtube.com/watch?v=xTMe3XOUaBE&list=PL2cs7gywJcN9MXvoj4bh0phR6bumZELp_&index=1

CONECTANDO NA DUE VIA WIFI

1 - Na primeira vez que vocé liga a Due, ela criara uma rede wifi
chamada Due NXT.

2 - Conecte-se na rede DueNxt criada, abra o Due Scanner e conecte-
se na Due encontrada.

nue | e |

_ e | |

3 - O software da Due ira abrir no seu navegador de internet. Clique no
icone da “chave”.

nue Areade Trabalho  Biblioleca  Teste de Material  Terminal @

Configuracoes Wifi Due GPIO Modelos Due Parametros

Conexao: Agindo como APA
Ordenar por. 3310 {Ascendente) | Qualidade (Descandents)
SSiD Qualiadade Agdo

Na aba de configuracdes wifi, selecione a rede wifi que deseja utilizar e
conecte a Due digitando a senha duas vezes.

4 - Abra novamente o Due Scanner, cligue em “Escanear”, espere
encontrar a Due e clique em conectar.

) Due Scanner b

nue | e |
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Pronto! A partir de agora a sua Due iniciara sempre conectada na rede
configurada.

CONECTANDO NA DUE VIA CABO DE REDE

Em locais com conexao de internet fraca, é possivel conectar a Due
NXT utilizando o cabo de rede incluso.

1 - Conecte o cabo de rede na Due e no seu computador. Aparecera
uma nova conexao de cabo com o status “ldentificando”.

EI ldentificando...

2 - Aguarde o status mudar para conectado (é normal aparecer “sem
internet”). Abra o Due Scanner e conecte-se a Due encontrada.

17) Due Scanner X

nDue S—

[Dues Encontradas |
[ue conectada no Caboe

Conectar | ;I

3 - O software da Due abrird em seu navegador.
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4. VISAO GERAL DO SOFTWARE

O software da Due abre no navegador e por ele vocé controla a
maquina.

Os desenhos e arquivos de corte devem ser gerados no INKSCAPE e
depois o arquivo ja no formato .gcode deve ser importado para o
software.

nDue Area de Trabalho Biblioteca Teste de Material Terminal 2

Posicao: (0, 0)

Eixos XY

Tamanho do passo 10mm

Mira Laser
:

Situacdo: Operacional
Arquivo:

Tempo decorrido. -
Tempo estimado: =

Esta é a tela inicial do software da Due. Ele é intuitivo e facil de usar.

No link abaixo vocé encontra um video explicando as principais
funcionalidades e abas do software:

https://www.youtube.com/watch?v=Iso7KB4tYQk&list=
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O software da Due tem cinco abas principais, gue podem ser acessadas
através do menu superior mostrado na figura abaixo.

DUQ Area de Trabalho Biblioteca Teste de Material Terminal e

Area de Trabalho

Aqui vocé controla sua Due manualmente, manipula desenhos e realiza
0s cortes e marcacdes. Além de poder ver o status dos trabalhos em
andamento e a previsao do tempo de corte.

Biblioteca

Aba para adicionar e remover desenhos e arquivos de design. Aqui
vocé importa os arquivos gerados no Inkscape.

Teste de Material

Para novos materiais, criamos esta aba para que vocé sempre utilize os
melhores parametros. Aqui vocé também encontra uma tabela de
parametros para utilizar nos principais materiais.

Terminal
Aba para configuracdes e usuarios avancados.
Configuracdes

Nesta aba vocé muda as configuracdes globais da sua Due, como redes
wifi.

AREA DE TRABALHO

Na area de trabalho vocé controla toda a Due. As principais funcoes
Sao:

1 - Movimentar a maquina atraves dos botdes de comando
2 - Ligar e desligar a mira

3 - Visualizar os arquivos a serem cortados,

4 - Setar o inicio (definir a posicao x=0 e y =0),

5 - Mandar executar arquivos de corte ou marcacao que estao na area
de trabalho

6 - Visualizar onde o desenho sera executado

7 - Visualizar o tempo estimado e transcorrido de um trabalho
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nDue Area de Trabalho Bitlioteca Teste de Material Terminal ~

Posican (0, 0) Seta inicio _
| Este comando muda a posi¢éo para o software para x=0 e y=0.
Eixos XY = |
L]
~
< lw L ﬂ e Frame
~-_| O frame faz o contorno do desenho a ser feito com a mira ligada,
+ o apenas para ver o posicionamento
Tamanho do passo: 10mm
I - Controle Manual
1| Utilize estes botbes para mover o Laser, altere a distancia percorrida na
Mira Laser ‘ barra de tamanho de passo.
&
i e S %
Situacdo: Operacional ——— N Mira Laser
Arquivo -~ | Ligue ou desligue a mira Laser para ver a posigao do canhdo laser. A
Tempo decomdo: - mira € fraca e ndo marca o material.
Tempao estimado’ -

~ | Iniciar um trabalho
Utilize o botdc Due it para iniciar um trabalho.

BIBLIOTECA

Na biblioteca vocé gerencia 0s arquivos gue vai utilizar na Due NXT.
Aqgui vocé faz o upload dos arquivos e seleciona quais mandar para a
area de trabalho para realizar o corte e marcacao.

DUQ Area de Trabalho Biblioteca Teste de Matenal Terminal &

®
1. Adicione design com o botdo:v A
2. Voite a area de trabalho

" | Arquivos
| Aqui estdo todos os seus
arquivos selecionados.

= Arquivos

Procira
Frocurar

Ordenar por nome (crescente)
« Ordenar por data (decrescente)
Ordenar por tamanho (decrescente)
v Somente arquivos gcode i

Somente arquivos de design

_ | Ordenar ou Filtrar
| Utilize os filtros ou ordene os

seus arquivos aqui.

Disponivel: 272 6MB

&. Upload

Dica: Vocé pode arrastar e soltar arquivos aqui

| Upload
| Utilize este botdo para
adicionar novos arquivos.
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TESTE DE MATERIAIS

Na aba teste de materiais vocé pode testar novos materiais para
descobrir o melhor parametro de corte e marcacao.

Mas até mesmo a cor de um material pode requerer um novo
parametro e para isso criamos esta aba. Agui vocé pode:

1 - Testar o corte em um novo material
2 - Testar a marcacao em um novo material

3 - Visualizar os parametros dos materiais mais comuns (apenas

visualizacao, os parametros devem ser colocados manualmente no
Inkscape)

nDue Areade Trabalho  Fiblotecs  Teste de Material  Terminal &
Posicio (0, 0) Velocidade Velodidade - 1 até 100%
EDESEY e Foténcia Poténoa - 1 ais 100%
e
L /'
&t ',-' Passes| MNumero de passes - 1 atd 10
Ve

. T T

Tamanho do passo. 10mm

; Adicionar material
Mira Laser =

£ Pl Neine!' | pome do mastesal + Corte + larcacio
Parametros de referéncia
Teste _ | o S
Aqui vocé seta os parametros e inicia o
= P 9
teste. N3o esqueca de sefar a posicao Parsmetros de corte Parsmetros de marcagso
Zero Veloodade: 1% Velocidade: 100%
Foténcia ?9% Poténcia: 70%
.-'I
/
Biblioteca de materiais
Aqui vocé visualiza, cria, deleta e edita os pardmetros para os materiais mais
comuns. Serve apenas como referéncia, os parametros devem ser setados
manualmente no Inkscape.

Esta aba ¢ utilizada para equipe Due e usuarios avancados para testes

e logs na maqguina. Apenas utilize esta aba se for solicitado pela
assisténcia.

CONFIGURACOES

Na aba de configuracdes vocé muda parametros gerais da sua Due. As
principais funcdes sao:

1 - Conexao da maqguina em uma rede wifi;
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5. TRABALHANDO COM A DUE

A sua Due trabalha de duas maneiras diferentes:

CORTE E CONTORNO PREENCHIMENTO
Marca ou corta um Preenche uma imagem
contorno seguindo um linha por linha, similar a
caminho definido. uma Impressora.

E possivel utilizar arquivos de corte e preenchimento em um mesmo
trabalho, basta gerar um arquivo para cada operacao.

O fluxo de trabalho para o corte e a marcacao de contorno € o seguinte:

Corte e contorno:

Inkscape Due navegador

Converter Importar hidicletiar
Extensdes P para area Executar
Desenho em gcode para 5
X Due g de arquivo
caminho biblioteca
trabalho

Para realizar um preenchimento, o fluxo € o mesmo, mas sem a
necessidade de converter em caminho:

Preenchimento:

Inkscape Due navegador

. Converter ™ Importar Adtaariar
| Extensdes para area Executar
Desenho em gcode para .
) Due re de arquivo
caminho biblioteca
! trabalho

Na maquina, o fluxo é sempre o mesmo:

Maquina

- . Posiciona
Posicionar Ajustaro ~
. canhdo
material foco
laser
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CORTE E CONTORNO

Quando se trabalha com corte e contorno, o formato de arquivo a ser
utilizado é o vetor ((SVG). Vocé pode importar um arquivo ou desenhar
diretamente no Inkscape.

Importante: quando importar um arquivo SVG para o Inkscape, é
recomendado criar um novo documento do Inkscape, selecionar e
copiar o desenho e entdao cola-lo no novo para evitar erros de
compatibilidade.

& Neve documents 1-inkicape
‘Aquive Editar Egbir Comada Objets Cominho Testo Filtroz  Exten
oo Culeh -1' | ¥ :.Q{OZ!I = E:

¥ Modelos.., Ctrl efitsl |24
B Abrin. '
Al recentes
17] Reyerter
3 Sahar Cirl+3
E Sabsar Comao.., ShifteCtrl+5
Sabver Cépis.. Shift+Ctrl +AlE+5
£1 Importar... Chri+l
[% Exportar Imagem PNG.., Shift+Ctrl+E

Abra seu arquivo pronto no Inkscape, selecione-o e 0 posicione em X=
0,00 e y= 0,00 no console do Inkscape. Pode-se digitar diretamente o
valor ou utilizar as setas.

Zamsda Otjetc Laminhc Tedo Fitros Etensbes Ajuda

»} PR DADQCE@ DEEIFE DTaBRE @@

RS BSEE coc Sy Samsa nwasn 22w =

P LSRRI YT DU NP L NN IR L NI L N

L4 ¥ ~

Com o arquivo selecionado, cligue em caminho e depois converter em
caminho no menu superior.

- Inkcscape
1 Camede Dbyeto ¢ leto Filtoy Estensies  dyuda
IR E®I 7 PTeB@kE B3

& Convertes confome em caminhe. Chrl-Al=C p— =

= iF = ] I L BE R G

PR B Rg s rta. Shitte Alt-5 ta [S2s en [B| [
T PR . PO = e PO .. CNCTUA SYUTTUIIL. JUUCICU0 . DEveve

(7 Unida Ctie

Ly Diferenca Ctri+

a imtersecin Ctrl+

£ Exclusio Ctis

& Divisda Ctris )

fa Cortar caminho Chtr e

& Combinar otk - &

15 Sepirar Shift- Ctrb K

. Comprimir [

. Expandic Crl=)

S, Expansio/compressia dindmice [=S

W, Expanzda/compressia vinculsda

2 Sipmplificar crlil

& Ipverter ¥

Efsitne da Caminha.. Chift-Cerls T
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Com o desenho nas dimensdes e posicao corretas e convertido em
caminho, selecione novamente o arquivo e cligue em extensdes - > Due
-> DUE | Corte.

Qbjete Cominho Tecto Filtros |Edensdes Ajuda
@ U % E @ @ G Extenzao Antericr At

Configuragfies dz Bxtensdo Anteriar... Shift+ At

EaEsa| comE :
Arranjar

IO A TS L S G o

Exportar

Folha de Estilo
Geodetoals

Gerar do caminho
Imagens

Jessylnk

LY Lasercut Path
Modicar caminho
Rasterizar

PRenderizar.

Textn

- Tipografia
Visuahzando Ceminha '
Web kﬁ
N \\._I - SN -

¥ YT T YT YT YTYT YT YT OYR YT T W

No plugin Due corte, vocé deve selecionar os parametros de corte
conforme o material a ser utilizado de acordo com a tabela de
parametros e materiais deste manual. No corte sao 3 parametros a
serem utilizados:

VELOCIDADE

Velocidade de movimentacao do canhao laser, de O a 100%.
POTENCIA

Poténcia do Laser, de O a 100%.

PASSES

Quantidade de vezes gque o laser passa sobre o mesmo caminho.

Importante: quanto mais dificil de cortar o material, menor deve ser a
velocidade, maior a poténcia e maior o numero de passes.

O diretorio se refere a pasta onde o arquivo gcode sera salvo. A forma
mais facil de inserir o diretdrio € abrir a pasta escolhida ou criar uma,
copiar o caminho dela, entdo colar no campo diretorio do Due corte.

= | Codigo

nicin Compnartiar Exlbir 0 Due l Corte ®
TRk e
Ficil 3 - . -
T o copin Bt penamen Mo DT e = | Velacidade (1 até 1009); w F
Fam - pen- - pata - & =
Aewa e Transteréraia Segariat i Abiir Poténcia do Laser {1 até 100 %): | S0 ;
[ TS T — Fasses: [1 &
o Mo 1
- Fecertar : OO~ 1 | arehfis ya\Desbtnm\ Codian
M sadre premo e brance 0002 " Diretorio: | sers\Asus\Desktop\Codigofiliees
m 3 . @ Recortar
435 Bl andre_presae_trance 0002 previews ! MNome do Arguiva: |nome g
B & andre_preta_e_prance 0008 i B [ Copiar
ES W quad_conmorma 500 3
B quad.com 000 i [ Pré-Visualizar
| #ndre_preto_e_trance 0001 Sentida de leitur da Geita pars 3 esquesda 4
| andrs preto e brance 0001 previews Harmar carssteres de conmole Unicsde i | - H Selecionar tud
5 andre preto ¢ trance 0001 Inasir Eareetere de contrale Linicads il | Eechar | Aplicar EConaruno
W afeffer preta e branca 0001 1 . - o ey »
B pfefer preta_e branco, 0001 _periew orir IME i Metodos de entrada
6] peffer preta_e brancn 0001 Beconwrto 1 Inserir caractere de controle Unicode L4

W dirrensac_marcacao_ 000 TR S ORES 30 Whadel File 1B
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Para MAC, veja como copiar o caminho no video do link abaixo:
https://www.youtube.com/watch?v=kCGNdqYIAjs

Dé um nome ao arguivo .gcode a ser gerado que faca sentido para
localiza-lo posteriormente.

NAO PODEM SER USADOS CARACTERES ESPECIAIS NO NOME DO
ARQUIVO COMO:

. CS - %

Cligue em aplicar para gerar o arquivo. O proximo passo € importar o
arquivo gerado no software da Due.

Na aba biblioteca, cligue em upload, navegue até a pasta selecionada
para abrir 0 arquivo gerado anteriormente.

1. Adicione design com o botdo: v
2. Volte a drea de trabalho Dus_0001.gcode »
Criado em: a few seconds ago

= Arquivos Tamanho: 1 TKB  Adiciomar

Procurar,

+ Ordenar por nome (crescente)
Ordenar por data (decrescente)
Ordenar por tamanho (decrescents)
Somente arquivos geode
Somente arquivos de design

T

Desponvel 881 9MB

X Upload

Cligue em adicionar para adicionar o arquivo para area de trabalho.

Agora posicione o material na Due, ajuste o foco utilizando o gabarito
de foco como mostrado a seguir.

Posicione o canhdo no no local onde se deseja cortar.E possivel
posicionar o canhao manualmente ou através do controle via software:

Para ajudar a posicionar, ligue a mira laser para saber onde esta o laser.

nue

Posicao (0, 0)

St O ——1_ Setainicio |
" Freme |
Tamanho do passo 10mm

LN R n
P——]

-

Mira Laser

+ «+«—— Controle da Mira
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Apos posicionar o canhao, cligue no botao setar inicio para indicar para
a Mmaguina gque ali € o ponto gque ela deve iniciar, e que este ponto
corresponde ao ponto x=0 e y=0 da folha no Inkscape. A posicao ira se
tornar x=0 e y=0.

Caso gueira visualizar se a posicao esta correta, utilize o botdo Frame.
O frame faz com gue o canhao laser percorra as dimensdes externas
do desenho com a mira laser ligada, assim € possivel verificar se as
dimensdes do material sdo suficientes e se sua posicao esta correta.

Cligue em DUE IT para iniciar. Espere a conclusao para retirar as pecas.

PREENCHIMENTO

No preenchimento, a Due trabalha marcando linha por linha do
desenho, parecido com uma impressora comum de papel.

E possivel utilizar arquivos JPEG, PNG e vetor ((SVG). A qualidade da
iImagem & muito importante no resultado final da marcacao.

Abra o Inkscape e importe o arquivo cheese.png (ou outra imagem de
sua escolha) disponivel para download no seguinte link:

http://dueit.com.br/produto/cheese

Selecione o arquivo, ajuste o tamanho e a posicao desejados:

‘EEHE AR se DO QGO OB AR OTSEHE 2%
EEE AL p S HAET [l Jeom £wjoeie ninuw el 12 =
Bl Tk s I R R WAL VR TR | TR TR

il v} i PPy i Fircin 01

Sl

o1

s PRESSCOPOPHCLhAY

Para gerar o codigo de maguina no formato gcode, cligue em
extensdes - > Due -> DUE | Preenchimento.

W “chemnng - Inkscane

drpive. Editwr Wiuafear Comads Objstn  Cemminhe  Testo fikiro; [Eatepeies Aiude
TEEE AR vé¢| w8 & @& || Eeosiolntencr ARV B
Cimbiguingfes ol o Boerior,.. Shil-Ale 0L

NEE L a2 BEE| sjoe Fe == =

onid@on i B '

s PR v O T
3

bt FRTOR i TR

Tiporefia
\isizande Ceminho
ek

@ PCOOCLkAY
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Como exemplo, para marcar em uma madeira, podemos utilizar a
mMmarcacao com velocidade média, obtendo uma boa profundidade.

@ Due | Preenchimento e

'J ______________________________ ] -
i |
]
]
i
]
|
! Preenchimento  Personalizacio  Ajuda
| = =
| Configuragio: | Média =1
! - -— e B =
Diretdrio: | C\Users\Due\Desktop'\Due

MNome do arquivo: | cheese|

’ ~

Selecione a configuracao de velocidade média, escolha o diretorio onde
O arguivo sera gerado e o nome do arguivo. O preenchimento gera trés
arquivos, dois de preé-visualizacdo e um arquivo gcode.

Importe apenas o arquivo gcode para a biblioteca da Due e adicione o
arquivo para a area de trabalho.

Posicione o material na maquina, foque, mova o canhao laser até a
pOSIcCao desejada para iniciar e cligue em setar inicio.

Pode-se utilizar o botao frame para ver se o preenchimento sera
realizado na posicao desejada. Cligue em Due it para iniciar a marcacao.

Para utilizar parametros diferentes, utilize a configuracaopersonalizada.

‘e' Due | Preenchimenta *

Preenchimento  Personalizagdo  Ajuda

Configuragdo: | Personalizada
Diretdrio: | Cl Rapida
Marne do argqui Média

Lenta

Personalizada

Fechar Aplicar

Na aba personalizacdao, aparecerao os seguintes parametros: distancia
entre linhas, velocidade e poténcia.
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Q Due | Preenchirmento =

Preenchimenta  Personalizagdo  Ajuda

Tipo de conversao: |Pret0 e Branco
Distdncia entre linhas: |0,1 mm
Welocidade {1 até 100%6): a0 E
Poténcia Maxima (1 até 100 %) 100 |§|
Eechar | | Aplicar |

Q Due | Preenchimento e

Preenchimento  Personalizagio  Ajuda

Tipo de conversdo: |Pret0 e Branco

Distdncia entre linhas: |01 mm w

Welocidade {1 até 100% 1mrm

Poténcia Maxima (1 at 0.3 rmrm

0,2 mm

0,1 mm

0,05 mm

=]

A velocidade € a velocidade de movimentacdo do canhdo. A poténcia
€ a poténcia do laser. Ja a distancia entre linhas se refere a resolucao.

Na figura abaixo € possivel ver a diferenca entre o preenchimento (A)
onde a distancia entre linhas é de 0,5mm e (B) e (C) onde a distancia

entre linhas é de O,1mm:

(A)

(B)

(©

MAQUINA

As etapas na maguina sao:

Velocidade: 100%
Poténcia: 100%
Distancia entre linhas: O,5mm

Velocidade: 100%
Poténcia: 100%
Distancia entre linhas: O,Tmm

Velocidade: 50%
Poténcia: 100%
Distancia entre linhas: O,Tmm

Maquina

Posicionar
material

Posiciona
canhao
laser

Ajustar o
foco
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Posicionar o material:

A primeira acao € inserir o material na Due. Se for realizar o
preenchimento, como no caso de uma tabua de churrasco, nao é
necessario inserir a colmeia. Para corte, € indicado inserir a colmeia
abaixo do material para um melhor acabamento da superficie inferior
da peca.

Nesta etapa € importante certificar que o material esta plano para que
NAo ocorra variacao da distancia do laser em relacao a superficie do
material.

Ajustar o foco:

Com o material posicionado, regule a altura do canhao laser para que
esteja na distancia correta em relacdo ao material, ou seja, esteja na
distancia focal do laser, onde o feixe de luz do laser € mais pontual.

Cologue o gabarito do foco sobre a superficie do material a ser
trabalhado:

Gabarito de foco

Superficie do
material

Posicione o canhao sobre o gabarito de foco, gire o manipulo soltando
O canhao e o abaixe até encostar o bocal do laser no gabarito de foco.

Bocal do
laser
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Com o canhao encostado no gabarito (apenas encostado, nao

pressione, pois, pode abaular o material), gire o manipulo para travar o
canhao nesta altura.

Ao final, remova o gabarito, pois o foco esta ajustado.

No video do link abaixo vocé pode ver na pratica o procedimento
para regular o foco:

https://www.youtube.com/watch?v=BefvHM-ypbM

Posicionar o canhao laser:

Ha duas formas de posicionar o canhao em relacao ao material: setando
inicio e utilizando o homing.

1 - Setando inicio:;

O comando de setar inicio € mostrado na figura abaixo:

DUQ Area de Trabalho Biblioteca Tesle de Material Terminal

Posicdo: (0, 0)

Eion XY o (ummmm—
*~

3

=

v

Tamanho do passo: 10mm
p———3

Mira Laser
4

Ele torna a posicao atual do canhao laser para a maquina igual a x=0 e
y=0 no software.
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https://www.youtube.com/watch?v=BefvHM-ypbM&list=PL2cs7gywJcN8jDgdcQg1ATeQOdtc2R0U7&index=8&t=0s

"o e o e o o
para a|posicao
nicio
®
[ x_maquina=0 ; y_maquina = 0| [ x_software=0 ; y_software = 0|

Dessa forma, € possivel definir a posicao de inicio em qualquer parte da
area de trabalho da maquina.

Verifigue as dimensdes do desenho para que seu tamanho ndo exceda
a area real da maquina. Para confirmar a dimensao do trabalho a ser
realizado, use o comando frame.

2 - Homing:

Para fazer o homing, basta clicar no icone de casa no software entre as
setas de movimentacao para leva o canhao laser para a posicao x = O
ey =320 como mostra a seta na figura abaixo.
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Apos 0 homing, a maqguina trabalhara conforme a area demarcada em
vermelho na figura acima e respeitara a posicao do desenho que foi
definida no Inkscape. Se quiser verificar onde sera executado o
trabalho, execute o comando frame.
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6. TABELA DE MATERIAIS

Os materiais mais usados e ja testados pela equipe da Due Laser
encontram-se na tabela abaixo com seus respectivos parametros.

MATERIAL CORTE CONTORNO PREENCHIMENTO
Vel. 10% 50% 100%
MDF 3 mm Pot. 100% 80% 100%
Passes 7 al10*
Vel. 2% 50% 100%
Acrilico preto opaco 2mm  pet. 100% 80% 100%
Passes 2
Vel. 30% 70% 100%
EVA escuro 2 mm Pot. 100% 50% 50%
Passes 1
Vel. 15% 50% 100%
EVA claro 2 mm Pot. 100% 80% 60%
Passes 1
Vel. 15% 50% 100%
Papel colorido 909 Pot. 100% 50% 30%
Passes 1
Vel. 50% - -
Feltro escuro Pot. 100%
Passes 1
Vel. 25% - -
Feltro é:rlsrr]céo(?xceto oot 100%
Passes 1
Vel. 10% 50% 100%
Papel couro 1,8mm Pot. 100% 80% 100%
Passes 4
) Vel. - 30% 40% a 100%**
Tabua gaenfgttjrrasco oot i 100% 100%

Passes -

* Depende do tamanho do arguivo e limpeza da lente
** Depende da necessidade de profundidade (quanto menor a velocidade, mais profunda)

Esta tabela é constantemente atualizada. Para mais materiais acesse:

http://duelaser.com/parametros
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Utilize esses parametros como referéncia, mas sinta-se livre para
experimentar outros.

E importante notar que até mesmo variacdes de cores nos materiais
podem acarretar diferentes parametros de corte e marcacao. Para
testar novos materiais utilize a aba “Teste de materiais” no software da
Due.

Se estiver em duvida sobre a possibilidade de teste ou ndo de um
material, entre em contato com a equipe da Due Laser.

Alguns materiais sao proibidos de utilizar com corte a laser e outros
Nao sao possiveis de trabalhar na Due NXT, alguns deles sao listados
nas tabelas abaixo:

Materiais proibidos

PVC Toxico
ABS Toxico
Vinil Toxico
Fibra de vidro Toxico
Fibra de carbono Toxico

Materiais que ndo corta e ndo marca

Acrilico branco Nao trabalha
Acrilico transparente Nao trabalha
Feltro branco Nao trabalha
Cetim branco N&o trabalha
Acetato transparente Nao trabalha
Termocolante branco de feltro Corta i%%gwegiaa%aomento
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7. CUIDANDO DA SUA DUE NXT

MANUTENCAO

Para manter a sua Due em perfeito estado de funcionamento, é
fundamental a manutencao periédica conforme cronograma abaixo:

DIARIO

Limpeza da lente do laser

SEMANAL

Limpeza do cooler (ventilador) do cabecote laser

Limpeza da maqguina
Limpeza do exaustor (ventilador)

Limpeza da colmeia

LIMPEZA DA LENTE DO LASER

Primeiro, remova o canhao laser da maqguina. Para isso, remova a
borboleta de ajuste de altura e entao retire o conector verde do laser
puxando pelo conector e nao pelos cabos.

Retire o canhao laser com cuidado pela parte superior.

Utilizando cotonetes embebidos em alcool isopropilico (¢ importante
gue seja o alcool isopropilico, comumente encontrado em lojas de
eletronica ou farmacias), limpe suavemente a lente do laser com
movimentos circulares. Utilize um cotonete limpo e seco para finalizar
a limpeza.

Este procedimento pode ser visto no video do link a seguir:

https://www.youtube.com/watch?v=LjW8VvuAReEc&index=11&list=PL
2cs/7gywJceN8iDgdcQglATeQOdtc2ROU7&t=0s

LIMPEZA DO COOLER (VENTILADOR) DO CABECOTE LASER

Primeiro, remova o canhao laser da maquina como descrito no item
“Limpeza da lente” deste manual.
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Utilizando um pincel e cotonetes umedecidos com agua, limpe o cooler
(ventilador) superior do cabecote laser.

LIMPEZA DA MAQUINA

Utilize um pano umedecido com agua para a limpeza da tampa. Nao
utilizar alcool ou sabonete. Limpe por dentro e por fora com cuidado
para nao riscar o acrilico.

Retire a colmeia e utilize um aspirador de po para remover toda a poeira
e particulas da base e das laterais internas da Due.

LIMPEZA DO COOLER (VENTILADOR) DO EXAUSTOR

Utilizando um pincel de pintura, limpe bem o cooler do exaustor
localizado no interior da Due. Movimente o exaustor e utilize o pincel
para tirar particulas e poeira. Para uma limpeza mais completa, utilize
tambeéem cotonetes umedecidos com agua para limpar as pas do cooler.
Limpe o interior da Due apos este procedimento.

LIMPEZA DA COLMEIA

Retire a colmeia da Due e limpe com um pano umedecido. Espere secar
antes de colocar novamente na maguina.

Caso seja necessario, pode-se lavar a colmeia com uma esponja.
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8. RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Nesta secao vocé encontra dificuldades comuns encontradas pelos
USUarios e 0 Passo a Passo para fazer testes e resolver problemas.

1A DUE NAO ESTA CORTANDO MEU MATERIAL

1.1 Comece checando o material. Ele estd na lista da tabela de
materiais deste manual?

1.2 A espessura do material esta correta?

Cheque a tabela de materiais para saber as espessuras maximas
permitidas.

1.3 Os parametros de corte estdo corretos?

Chegue a tabela de materiais para ver o0s parametros
recomendados para cada material.

1.4 O laser esta focado?

Utilize o gabarito de foco para deixar o laser na distancia correta
do material.

1.5 A lente do laser esta limpa?

Realize o procedimento de limpeza da lente descrito no manual
completo, na secao de manutencao.

1.6 A Due esta passando sempre em cima do mesmo caminho?

Cheqgue para ver a existéncia de linhas duplas.

Se, apos verificar todos os itens acima, o problema ainda persistir, entre
em contato com nossa equipe técnica.
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2 NAO CONSIGO CONECTAR NA DUE

2.1 Comece checando se a maguina esta ligada, e se existe uma rede
wifi chamada Due NXT. Caso exista esta rede wifi, conecte-se a
ela, e abra o programa Due scanner. Cligue em conectar para abrir
o0 programa da Due no navegador e siga o procedimento descrito
neste manual para conexao da Due em sua rede wifi.

Caso nao enxergue a rede wifi, passe para o proximo pPasso.

2.2 Conecte o cabo de rede. Espere 1 minuto e abra o programa Due
scanner. Cligue em conectar para abrir o programa da Due no
navegador. Va a aba de configuracdes e rede wifi e verifique se a
Due esta conectada em alguma rede.

Caso a Due nao esteja conectada em nenhuma rede, siga
procedimento descrito neste manual para conexao da Due em sua
rede wifi.

E possivel ver quando a maquina estd conectada em alguma rede
wifi observando o nome da rede e o botdo conectar na frente do
nome. Se ele estiver “desativado” a Due esta conectada naquela
rede.

E recomendado conectar o computador a Due pelo cabo de rede
em locais onde a conexao wifi € limitada.

2.3 Caso a Due esteja conectada na sua rede wifi, desconecte o cabo
de rede, verifigue que seu computador estda na mesma rede wifi
da Due e rode o programa Due scanner para se conectar na
maquina.

Se, apos verificar todos os itens acima, o problema ainda persistir, entre
em contato com nossa equipe técnica.

3 O ARQUIVO GCODE ESTA COM DIMENSOES DIFERENTES DO
DESENHO OU FORA DA POSICAO

3.1 Isto pode ocorrer quando vocé abre um arquivo vetorizado
importado de outros programas.

Copie a geometria desejada, abra um novo arguivo do Inkscape
(o tamanho da pagina deve ser igual ao de uma folha A4) e cole
a geometria. Gere novamente o arquivo gcode e confira se as
dimensdes e posicao estao corretas.
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3.2 Caso apenas abrir um arquivo novo e colar a geometria nao
resolver, pode ser que 0s plug-ins da Due no Inkscape (Due corte,
Due preenchimento e Due contorno) estejam corrompidos. Neste
caso, baixe novamente os plug-ins no site (duelaser.com/suporte)
e reinstale-os.

Se, apos verificar todos os itens acima, o problema ainda persistir, entre
em contato com nossa equipe técnica.
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9. SUPORTE TECNICO

A DUE NXT foi projetada para um minimo de manutencdo e tem
garantia de seis meses contra defeitos de fabricacdo. Acesse a pagina
www.duelaser.com/garantia para ler os termos e condicdes.

Guarde sua nota fiscal, ela é a sua garantia.
Para duvidas e suporte entre em contato por meio dos canais:

www.duelaser.com

suporte@duelaser.com

Whatsapp: 48 9 9656 5459
Telefone: 48 3307-2477
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